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Probleemstelling NG

SIC in lassen rond stoominlaat nozzle van Interstage Heat
Exchanger

- Bepaling van de minimum wanddikte bij de lassen van
de stoominlaat nozzle

- Thermo-mechanische analyses voor de In-Situ PWHT
van de Interstage Heat Exchanger




Doelstelling N?\G

Bepaling van:

- Verbeterde start-up transient ter reductie van de
thermische spanningen in het SIC gevoelige materiaal

- Uitvoerbaarheid van een In-Situ PWHT

- Warmteinbreng van de heater matten voor het bereiken
van en het houden op de PWHT temperatuur
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Eindig elementen model
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Resultaat limit load berekeningen @)

N3G

Geometrie diepte breedte limit load
[ mm ] [ mm ] [ MPa ]
no groove - - 0.765
semi-elliptical 10.2 43.3 0.704
semi-elliptical 20.2 56.9 0.596
small groove 12.0 56.0 0.677
wide groove 12.0 102.0 0.656
wide groove 11.0 102.0 0.667
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Resultaat limit load berekeningen N?\G

DOW-PWHT - RUNMODDS
(widhir grodve, depth 11.0 mm, widih 102.0 mm)
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Eindig elementen model NRG
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DOW=-FWHT - RUNMOOY - (wide groove, depeth 11.0 mm, width 102.0 mam)




Resultaat nozzle belastingen @)
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Belasting Groove Nozzle Al Nozle A2
[ mm ] [ MPa ] [ MPa ]

internal pressure 11.0 25.5 25.5
internal pressure 11.0 50 8 317

+ nozzle loads

internal pressure - 11.3 11.3
internal pressure ) 25 6 14.8

+ nozzle loads




Resultaat nozzle belastingen ()
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Conclusie limit load NG

Conclusie:

Er kan geen wanddikte reductie toegepast worden
bij de lassen rond de stoominlaat nozzles




Eindig elementen model




DOW-PWHT

[Cormér lmperatures ranssam case 1 and 2)
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Start-up transient @)
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DOW-PWHT
{comer femperaturs improved start-up case
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Resultaat start-up transient @) NRG

DOW-PWHT - RUNMO13
[nozzie A2 - positian &)

Temperature [ °c ]
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DOW-PWHT - RUNMO13
(rozzhe A2 - position &)

111'rrr!11'rrr!l|11'rr!l|11'rrrr11'rrrrl|11'|'rrl|11'|'rrr!1'|'rrr!111'rr!111'rrrr
- ¥ ¥ i i E

1 Fanion Gutsis
— IR U
r 3 PRGN oUtE
v & RSN S
ol === 5 il pusaie
B e ircichi

S B . e . . b .

. (e ke b




Tamperatum["’ﬂ]
g 8 8 8§ 8 8 B

g

L=
T

Resultaat start-up transient (

DOW-PWHT - RUNMDI12
{nozsia AZ - positan &)
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Temperature [ g ]
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Resultaat start-up transient ()

DOW-PWHT - RUNMD14
(mozzhe A2 - position &)
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Temperature | ' ]

Resultaat start-up transient @

DOW-PWHT - RUNMD14
{nozsia AZ - positan &)
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Conclusies start-up transient N?\G

- Verbeterde start-up transient reduceert de thermische
spanningen in het SIC gevoelige materiaal

- Met heater matten kan de SIC temperatuur range van 550 tot
700 T snel doorlopen worden

- In-situ PWHT is mogelijk

- Warmteinbreng van de heater matten is voldoende voor het
bereiken van en het houden op de PWHT temperatuur




